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TERMINOS

Por favor, tenga en cuenta los siguientes t&minos (los "Té&minos™) con respecto a este Manual del Usuario
(este "Manual"):

Toda la informacidn de este manual estasujeta a cambios en cualquier momento sin previo aviso y se
proporciona Cnicamente con fines de conveniencia. Geeetech se reserva el derecho de modificar o revisar
este Manual a su sola discrecicn y en cualquier momento. Usted acepta estar sujeto a cualquier modificacicn
y / o revisicn. Péngase en contacto con el equipo de soporte de Geeetech para obtener informacicn

actualizada.

Renuncias

Ni Geeetech ni ninguno de nuestros afiliados garantiza la exactitud o la integridad de la informacidn,
productos o servicios proporcionados por o a través de este Manual, los cuales se proporcionan "tal cual™ y
sin garant Bs expresas o impl Eitas de ningt(n tipo, incluyendo garant &s de comerciabilidad, aptitud para un
prop&ito particular, o no infraccicn de la propiedad intelectual. En la mayor medida permitida por la ley
aplicable, por la presente renunciamos a toda responsabilidad por defectos o fallas del producto o por
reclamaciones debidas al desgaste normal, uso indebido o abuso del producto, modificacién del producto,
seleccidn incorrecta de productos, incumplimiento de cualquier c&ligo o apropiacié indebida. En la medida
de lo permitido por la ley aplicable, por la presente renunciamos a toda responsabilidad, riesgo,
responsabilidad y dafps y perjuicios derivados de la muerte o lesiones personales resultantes del montaje u
operacicn de nuestros productos. Geeetech no asume ninguna responsabilidad por dafps, virus 0 malware
que puedan infectar su computadora, equipo de telecomunicaciones u otra propiedad causada por o derivada

de su descarga de cualquier informacién o materiales relacionados con los productos de Geeetech
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Lea todas las instrucciones y las marcas de precaucicn en este manual antes de utilizar su Me Creator.

ALas impresoras Me Creator2 contienen piezas mc&viles calientes. Nunca meta la mano en el interior de

la impresora mientras estéen funcionamiento o antes de que se haya enfriado.
ANunca deje su impresora Me Creator2 desatendida mientras estéencendida o imprimiendo.

ADeseonecte la impresora Me Creator2 de la fuente de alimentaci& y la computadora cuando no estéen

uso.

ANO imprima utilizando materiales que no hayan sido aprobados por GEEETECH para su uso con el
MeCreator?2.

AUtilice Unicamente su impresora Me Creator 2 en un espacio bien ventilado, lejos de fuentes de

humedad y calor, con una alarma de humo / fuego activa.



GEEETECH
SOBRE MECREATOR 2

MeCreator2 hace objetos sdidos y tridimensionales del filamento derretido como PLA o ABS. En

SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

primer lugar, utilice software para traducir archivos de disefo 3D en instrucciones para el MeCreator2.
Entonces transfiera esas instrucciones al MeCreator2 a través del USB. ElI MeCreator2 fundirafilamentos
tales como PLA o ABS y lo exprimira hacia fuera en la placa de la construccicn en I meas finas para
construir su objeto capa por capa. Este mé&odo de impresicn 3D se llama modelado de deposicién fundido
(FDM).

MeCreator 2 es nuestra nueva impresora 3D de escritorio con disefd semi-abierto y tipo caja y
volumen de construccicn de 160x160x160mm. Ha sido optimizada y basada en el MeCreator anterior,
trayendo MeCreator 2 con caracter Bticas m& emocionantes.

Al igual que MeCreator, MeCreator 2 se entregaradespués de haber sido montada, lo que le ahorra la

molestia de ensamblar. Obtenga un MeCreator 2 ahora, y sea bienvenido al maravilloso mundo de la
impresicn 3D!
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1 Extrusor 2Eje Y del motor 3 Eje X del motor 4 Plataforma de construccicn 5 Placa de calor
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6. Pantalla LCD(2004) 7. Both de resetear 8. Selector




(n)
m

L
I
|I|||| il

m i
()
-

m
m|

SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

9. Puerto USB

®
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11.Botn de encendido
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10.Puerto de la entrada de corriente
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PREPARANDO EL TRABAJO

1. Apertura
Paso 1. Abre la caja, sacando el material que protege a la Me Creator 2.
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Paso 2. Retire el Me Creator 2 de la caja de espuma y col&uelo sobre una superficie estable.

Paso 3. Retire la cremallera que impide que la extrusora se mueva durante el env b.

Nota:

1. No mueva la plataforma de construccién hacia arriba y hacia abajo con fuerza o no seranivelada. Si desea

aumentarlo, utilice el control manual en Repetier Host para mover el eje Z.
2. Usted veraun objeto impreso en la plataforma de impresid&, lo que indica que su Mecreator2 ya ha

pasado la prueba de 24 horas de envejecimiento, puede sentirse libre de usar.

2. Comprobando las piezas

Soporte para el filamentoEje para el filamentoCinta
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Cable de corrienteCable USB A-BFilamento inicial

3. Construir el soporte para el filamento

Construye el soporte para el filamento utilizando los tornillos y las tuercas M3
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4. Pegar la cinta

Pelar la parte posterior de la cinta y pegarla en la plataforma de construccicn suavemente. AsegUrese de que

la plataforma estécompletamente cubierta

1. Comprobar la fuente de alimentacin
La unidad de alimentacidn y el tablero de control de Me Creator 2 se encuentran en la parte inferior de la
impresora, ahorrando espacio, adem& de reducir el centro de gravedad de la impresora para proporcionar un

soporte estable para la impresicn. La impresora utiliza una fuente de alimentacicnh DC24V, 15A.

2. Software

2.1 Repetier-Host

El Repetier-Host es un software de host simple de usar, que es compatible con la mayor & de los firmware.
Puede agregar y colocar sus archivos STL en la zona de impresién simulada y cortarlos todos juntos. Para
rebanar puede utilizar la modeladora incorporada Slic3r. Simplemente llame a "Slice & Load" y el trabajo se

delega en la modeladora actual, mostrando su salida en la ventana de registro.

Descarguelo aqu IRepetier host V 1.6.0 here.


http://download.repetier.com/files/host/win/setupRepetierHost_1_6_0.exe

JUHE
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Para informacicn detallada sobre Repetier-Host vaya a nuestra wiki.

Para méodos detallados de uso del software de corte, slic3r, que viene con Repetier Host, por favor refié&ase

también a nuestrawiki.

2.2 Arduino IDE

El software de fuente abierta Arduino (IDE) hace que sea f&il escribir caligo y cargarlo en la placa. Se
ejecuta en Windows, Mac OS X y Linux. El entorno estaescrito en Java y basado en Processing y otro
software de caligo abierto.

Este software se puede utilizar con cualquier tarjeta Arduino.

Descagaloaqu 1 Arduino-1.0.1.

2.3 Firmware

Me Creator 2 utiliza la placa de control GT2560 Rev B; Puede descargar el firmware correspondiente aqu ¥

Para saber c@no cargar el firmware, por favorvayaal apartado deFAQ.

3USBInstalacicn de los drivers

3.1 USBInstalacin de los drivers paraWin7 OS
Encienda el MeCreator 2 y conéstada a la computadora con el cable USB, el controlador se instalara
automé&icamente. Después de la instalacidn, ingrese el Administrador de dispositivos y busque el puerto

serie USB que es el puerto de comunicacicn para la impresora y la computadora.


http://www.geeetech.com/wiki/index.php/Repetier-Host_Installation_and_Configuration#Configuring_your_printer
http://www.geeetech.com/wiki/index.php/Slicing
http://www.geeetech.com/wiki/images/a/a2/Arduino-1.0.1-windows.zip
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A Computer Managemen EEEEs~

File Action View Help

&=z | 2BE HE & B &5

;EJ Computer Management (Local|| 452 Eric Actions
4 m Systermn Tools [ gl C?mpL.Jter Device Ma r -
B @ Task Scheduler = Disk drives
Maore Actions 3

A Display adapters
& DVD/CD-ROM drives
% Human Interface Devices
‘g IDE ATASATAPI controllers
= Keyboards
B Mice and other pointing devices
| Menitors
¥ Metwork adapters
T2 Ports (COM & LPT)
-['=1 USE Serial Port (COMS2) |
Frocessors

[
i -% Sound, video and game centrollers
[
[

i §&] Event Viewer
& | Shared Folders
[+ %l Local Users and Groups
i+ (%) Performance
sy Device Manager I
a (=5 storage
= Disk Management
[ _-:_'¢ Services and Applications

M System devices
. i Universal Serial Bus controllers

Si el controlador no puede instalarse automdicamente, descargue el USB driver aqu® instdalo

manualmente.

3.2 USBInstalacin de los drivers paraMac OS

Para instalar el controlador y cargar el firmware en Mac OS, por favorvaya a la seccicn deFAQ.

4. Preparar Repetier-Host
El siguiente paso debe ser, configurar su impresora para que pueda conectar su computadora con el host.

Abra Repetier Host.

10
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3 Repetier-Host V1.6.0 - tabletamf nEl

File View Config Printer Tools Help

O 3. ¢ ® @ % © W

Connect Load  Toggle Log Show Filament Hide Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

Db_]ect Flacement | Slicer | Frint Prewiew Manual Control |50 Card

G—Code: Send

lExtruder 1 vl

N OMRO O #HQ;

=|

A F CErrT—n
Lx v

Debug Options
@® Eche [O Infa ][o Errors ]. Try Fun @ A

Show in Loz  @Conmands  QInfos QWarnings QFrrors @ACK  Qhuto Scroll  ffjClear Log  (FCopy
OpenGL extensions:GL_EXT blend minmax GL_EXT blend subtract GL_EXT blend color GL_EXT abgr GL_EXT_ texture3D GL » I

OpenGL renderer:Intel (R) HD Graphics
I Using fast VBOs for rendering is poasible El
R L
EEEETT: default - FfEE .
% E = =

Al iniciar Repetier Host por primera vez, debe configurar los parametros para MeCreator 2. Haga clic en

Configuracicn de impresora en la esquina superior derecha, se le presentaracon la ventana siguiente.

11
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Frinter: defanlt M |
Connection |Printer | Extruder I Frinter Shape | Seripts I Adva.nced|
Connector: [Serial Connection V]
Fort: -
EBaud HRate: [EEDDDD v]
Transfer Protocol: [ﬁ.ut-:-detect v]
Beset on Emergency [Send emergency command and reconnect -

Receiwe Cache Size: 127

Communieation Timeout: ) [=]
D Uze FingFong Communication (Send only after olk)

The printer settingzs always correspond to the selected printer at the top. They
are stored with ewery OE or apply. To create a new printer, just enter a new

printer name and press apply. The new printer starts with the last zettings
selacted.

[ 0K ] [ Apply ] [ Cancel ]

4.1Crear nueva impresora

En la parte superior se ve un cuadro desplegable, con la impresora actualmente seleccionada. Al
principio sdo tiene la impresora predeterminada. Para crear una impresora nueva sdo necesita cambiar

el nombre de la impresora y presionar "Aplicar”. La nueva impresora comenzaracon los mismos ajustes

que la dtima impresora seleccionada.

12
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Frinter Settings ! o

e creator 2 -

Frinter:

Eb

Conmection |Printer | Extruder I Frinter Shape | Seripts I Advanced

Conmector: [Serial Connection V]

Fort: Comi

-
EBaud Rate: [25':":":"] ‘..]
Transfer Frotocol: [ﬁ.ut-:-detect v]
Rezet on Emergency [Send emergency command and reconmect -

Receiwe Cache Size: 127

Communieation Timeout: ) [=]
D Uze FingFong Communication (Send only after olk)

The printer settingzs always correspond to the selected printer at the top. They
are stored with ewery OE or apply. To create a new printer, just enter a new
printer name and press apply. The new printer starts with the last zettings
zelected.

[ 0K ] [ Apply ] [ Cancel ]

Hay seis etiquetas en Ajustes de impresora en total. Las configuraciones detalladas de las 4 etiquetas

relevantes son las siguientes.
4.2 Conexian

En esta primera pestafa, establece cémo conectarse con la impresora. En "Puerto” se selecciona el puerto
donde estaconectada la impresora. En la apertura de la ventana, todos los puertos disponibles fueron
escaneados y agregados a la lista. Si conecta su impresora cuando este menQiya estaabierto, haga clic en
"Actualizar puertos" para detectar el nuevo puerto. Seleccione la correcta. A continuacién, seleccione la
velocidad de transmisicn introducida en el firmware

Elija el Puerto y el “Baud” correctos. Para otros parametros, déjelos como predeterminados y haz clic en

Aplicar.

13
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Puerto: Conecte la impresora al puerto de la computadora, que corresponde al puerto serie USB en el

SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

Administrador de dispositivos.

Velocidad de transmisién: Corresponde a la velocidad de transmisicn en baudios en firmware.

Generalmente se establece como 250000.

s sevivge .~ D

Printer: Me creator 2 hi i}
Connection |Printer |Extruder |Printer Shape |Scripts |Advanced
Conmector: [Serial Conmection "]
Port: comaz] -
Faud Rate: IEEEIEIEIEI vl
Transfer Frotocol: [Autndetect T]
Reset on Emergency [Send emer gency command and reconmect -

Receiwe Cache Size: 12T

Communication Timeout: ] [=]
ze PingzPonz Communication (Send only after o
|:| U=e Fi F C i i Send oml f Ix]

The printer settings always correspond to the selected printer at the top. Thew
are stored with ewvery OK or apply. To create a mew printer, just enter a new

printer name and press apply. The new printer starts with the last settings
selected

[ )4 ] ﬁ Apply Cancel ]

Nota: Si el sistema operativo es Mac OS, establezca la velocidad de transmision del firmware y Repetier
Host como 115200.

Abra el firmware en Arduino y modifique la velocidad de transmisién a 115200 en Configuration.h.
Mostrado como en el cuadro siguiente.

Después de la modificacidn, vuelva a cargar el firmware:

14
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File Edit Sketch Tools Help

Configuration.h &

-
4 SERIAL FORT =zelects which serial port should be used for communication wih::
#f Thi=z allows the conmection of wireless adapters (for instance] to non—defa
Ff Serial port O is still used by the Arduino bootloader regardless of this s
#define SERIAL FORT O

#f Thiz determines the communication speed of the printer

|#define EAUDEATE 115200

#f Thiz enables the serial port associated to the Bluetooth interface
ff#define ETENARLED Ff Enable BT interface on ATA0USE dewices

#f The following define selects which electronics board wou have.
£ Flease choose the name from boards. b that matches your setup
#ifndef MOTHEREOART

#1f (MACHTHE_HAME==MECEEATCORZ)
#dafine MOTHEREOARD BOARD_ULTIMAFEE

u 1.

1| 11} [ b

Arduing Mega 2560 or Mega ADK on COMAS

Después de modificar con &ito la velocidad en baudios en el firmware, cambie también la velocidad de
transmisi& en Repetier-Host a 115200.

Acerca de camo cargar el firmware, por favor vaya a la seccicn deFAQ.

Nota: Después de volver a cargar el firmware, es posible que necesite reajustar la direccién del motor de

la impresora. Para conocer los mé&odos detallados, consulte los siguientes partes del test del motor

15
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4.3 Impresora

La segunda ficha define el comportamiento importante que desea. La velocidad de avance de
desplazamiento y la velocidad de avance del eje Z se utilizan cuando se mueve el extrusor con los controles

manuales. Las temperaturas se fijan en los controles manuales como valores iniciales. Puedes cambiarlos all T

en cualquier mom

ento.

Ajuste los par&netros como se muestra en la imagen

Velocidad de avance: 3000 mm / min

Velocidad de avance del eje Z: 100 mm / min

Printer Settings

- 0

[] Remowve

Checl ewver

Parlk Fosit

Disable
Dizable

Zend ETA to printer display

Check Extruder & Fed Temperature

temperature requests from Log
¥ 3 seconds.
iom: X! ' g T min: 0

Extruder after Job/Kill
Motors after Job/Kill

Add to comp. Printing Time & [4]

Inwert Dlirection in Controls for X-Axis [] t-hxis [] Z-Axis

[mm]

Frinter: Me creator 2 - il
Im Frinter |Extruder I Frinter Shape | Scripts Iﬁ;dva.nr_'ed|

Trawel Feed Rate: 2000 [mm/min]

T-Axiz Feed Rate: 100 [mm/min]

Marmal Extruzion Speed: @ o0 [mm, =]

Marmal Retraction Speed: an [mm, =]

Default Extruder Temperature: 200 *C

Default Heated Bed Temperature: 55 “r

[ G0 to Fark Fosition after Job/Kill
Dizable Heated Bed after Job/HEill
Frinter haz 50 card

[ Flip ¥ and ¥

Apply

)

[ Cancel

Le sugerimos que cancele la opcién de Ir a Posicicn de Parque después de Trabajo / Matar, o puede

16
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causar gque la impresicnsea golpeado por el extrusor.

4.4 Extrusor

En la pestafa "Extrusor” puede definir los nimeros de extrusor, las temperaturas m&imas, que se muestran
en el control manual. EI volumen m&imo por segundo define la cantidad m&ima de filamento en mm3el

extrusor puede fundirse por segundo.

NUmero del extrusor: 1

NUmero del extrusor: 0.4mm

Printer Settings

Printer: Me creator 2 - il
Connection | Printer| Extruder |Printer Shape | Seripts | Adwanced
Fumber of Extruder: 1 =
Max. Extruder Temperature: z2an
Max. EBed Temperature: 120 1
Mz, Volume per second 12 [mm* =]
|:| Frinter haz a Mixing Extruder (one nozzle for all colors)
| Extruder 1
Hame:
Diameter: 0.4 [mm] Temperaturs Offset: i [* ]
Calor:
Nffzet X: 0 Dffzet T: 1] [mm]
|
|
|
(1]:4 ] [ Apply ] [ Cancel ]

17
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4.5 Zona de impresin

La pestafa "Zona de impresicn” define la forma de la impresora, 0 para ser m& exacta la forma de su aea
de construccid. El anfitridn lo usar&para limitar sus movimientos y para comprobar, si sus modelos encajan

en la cama de impresicdn. También puede definir la posicicn de la parada final x e y.

Configuraciones recomendadas:

Tipo de impresora: Impresora cl&ica

Inicio X: Max Inicio Y: Max Inicio Z: Min

X Min: 0 X Max: 160 Cama a la izquierda: 0
YMn:0 Y M&: 160 Cama Frente: 0

Area de impresién: 160 x 160 x 160 (longitud / ancho / altura)

18
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Printer Settings - e e
Frinter: Me creator 2 ~ &
Connection I Frinter IExtruder Printer Shape |Seripts I Advancedl
Frinter Type: [Elazzic Printer v] :
X Min 0 X Max 180 Bad Left: 0
T Min 0 T Max 180 Bed Front: 0
Frint Area Width: 160 mm A
Il Print Area Depth: 160 mm
Print Area Height: 1B0 mm
These coordinates can be negative and outszide the print bed. Eed
left/front define the coordinates where the printbed itself starts. By
changing the min/max waluez you can even mowe the origin in the center of
the print bed, if supported by firmware. 2
= R
=
-
|
[
a E
[ OE ] [ Apply Cancel ] |

Hasta ahora el ajuste de Me creator 2 ha terminado.
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4.6Conectar la impresora

Después de configurar, haga clic en el boté de conexién en la esquina superior izquierda de la interfaz

principal. Cuando el botén se vuelve verde, la conexidn se realiza correctamente.

[ Repetier-Host V1.6.0 o e |

|__File VWiew Config Printer Teools Help ]

B.>. B ¢ @ @ w @ @

Disconnect Load  Start Print Kill Print  Toggle Log Show Filament  Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

Object Flacement |Slicer | Frint Frewiew | Manual Controel |51 Card

_ .
G-Code: [ Send
[l U[_ 0., DL_ o, ullExtruder 1 v]

0@@0999@0'
A CEEEETITTIIIITIITIIIIIITD 100 &
E. &% BRI 00 3

X JZZSYl eec rempeature e 2o0c NS
V' Ersss— e (o

o

30 ¥iew |Temperature Curwe

@ ABRO P F4Q

Shew in Log: @Commands  (QInfos  OWarnings  QFrrors @HCE Oduto Seroll fii Clear Log  (FCopy
IRkl End file list - I
LSRR NN echo:Active Extruder: O

Connected: Me creator 2 Extruder: 23.6°C/0ff Bed: 24.0°C/Off Idle | " I

Mira el v flecaqu I
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5.Test funcional

El firmware de Me Creator 2 ya estacargado basado en el sistema operativo Windows 7, y hemos hecho la
depuracié para asegurarnos de que cada parte de ella puede funcionar normalmente. Sin embargo, puede

haber factores impredecibles durante el transporte. Haga la siguiente prueba simple antes de usarla.

5.1Test de Repetier-Host

5.1.1 Test del motor

Antes de la prueba, ajuste manualmente los motores del eje X /'Y / Z en la posicicn intermedia de cada eje
para evitar que se produzca una colisién accidental durante la prueba. Hay un bot& de parada de
emergencia en la esquina superior derecha, o puede cortar la alimentacién directamente si algo saliGmal.
Estépreparado para una parada de emergencia.

Abra Repetier host y conecte la impresora. Encienda la fuente de alimentacién. Conecte la impresora.

Haga clic en el bot& Inicio ﬂ los tres ejes se moveran hacia el tope final a su vez. Después de que

toquen los extremos, se mueven hacia atr& por una corta distancia y luego detienen el movimiento.

21



SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

(n)

m

m
m|
_| I
m i
()
I

Object Flacement I Slicer I Print Prewiew | Marmal Control |SD Card
Send

G-Code:
BT |

-

100

Y

100

Y

100

e
IIIIII

122 Y bedrempera e S s oo RS
V e s o [

| Lok ]

Debug Options
”O Errors ][. Dry Fun

[. Echo ][D Infa

La posicicn inicial est&en la esquina posterior derecha de la plataforma de impresién

Mira un video aqu


https://youtu.be/_xZO0SP1xeY
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S% TG TRl TR g T AR PRIAINN -2

Nota: el punto de origen es la esquina frontal izquierda de la plataforma al imprimir. As ique cuando la
impresora estaen posicidn inicial, las coordenadas del eje X / Y son: X = 160mm, Y = 160mm, Z =

Omm. Como resultado:

]liject Placement ISlicer lPrint Previewl Marnual Contrel |SD Card

oot
160.00
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Si la direccidn de movimiento es inversa, puede modificar la direccicn en el firmware. Consulte las FAQ.

Consejos: En el control manual, la parte alta de luz del panel representa la direccicn seleccionada actual, y

se mueve 1 mm cada clic. También puede elegir mover 10 mm o 50 mm cada clic, pero aqu kelegimos 1 mm

para evitar posibles operaciones incorrectas.

Object Placement | Slicer I Print Preview | Manual Control |SD Card
- ~
EA P
Send

G-Code:

ool ool o oollEue 1 ]

m

< @i

ONZNPN1N2N3 N4 NN
A (R TIITIITIITIIIITIIITID 100 5

5.1.2 Test de calentado
e

caliente y la extrusora . Cuando la barra

Haga clic en el botén de calentado de la cama
desaparezca como se muestra a continuacidn, indica que la calefaccicn estaen curso y se puede ver el

valor subir.
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G-Code: Send

-m-m

Debugz Optiens

[. Echo ][ﬂ T ][ﬂ - ][. Iry Run ] | oK |

Mientras tanto, puede ver la temperatura en la barra de estado inferior de Repetier Host.
5.1.3 Test del extrusor
Observe por favor: Estafijado en el firmware que el extrusor no trabajar&antes de que la temperatura
alcance sobre 170 °C. Por lo tanto, por favor calentar la extrusora por encima de 200 ‘C antes de probar la
extrusora. De lo contrario el motor no tendraninguna respuesta.

Mira el video aqu

1. Calentar el extrusor.

2. Mientras espera a que la extrusora caliente, corte el extremo de su filamento para crear un borde seco.

3. Cuando el extrusor se caliente completamente, agarre la parte superior del conjunto de la extrusora y
25
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empuje el extremo libre del filamento dentro del tubo de carga. Mantenga presionando el filamento y haga

clic en la flecha del filamento de carga en el control manual hasta que sienta la extrusora tirando de €.

4. Espere hasta que empiece a ver el pl&tico que sale de la boquilla del extrusor.

5. Espere un momento para que el pl&stico extruido se enfr & y, a continuacidn, extrdagalo del extrusor. No

toque la boquilla; Todav & puede estar caliente.

y

A
‘

‘ Extruder 1

D00 06O

26
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Si el extrusor no funciona o no sale de forma fluida, por favor vaya a la seccicn deFAQ.

5.1.4 Testde la luz LCD

Apagar: M42 P6 SO

Hay una tira de LED en el MeCreator2; Usted puede controlar la luz enviando el comando correspondiente.

Encender: M42 P6 S255 (cualquier nimero entre 1-255, cuanto mayor sea el nimero, m& luminoso serg

Object Flacement | Slicer | Frint Freview | Marmal Contrel |50 Card

G-Code: M4Z PE S200|

)
O 0
A (FEERIITIITTIIIIIIIIID (5
%_l
[ZZE eed Temperatire O oorc RCCRNE
VV o | s o

27
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5.2Test del controlador LCD

5.2.1 Introduccidn al menUuLCD
Funciones del botn rotatorio (LCD):
1. Pulsar el botcn: Entra en los subments

2. Girar el botén: Girar para cambiar paranetros o de menu

P&ina principal del LCD

1. Temperatura de la extrusora: temperatura actual / temperatura objetivo
2. Temperatura del hervidor: temperatura actual / temperatura objetivo

3. Coordenadas actualesde X /Y / Z

4. Avance: velocidad de impresi&n actual

5. Tasa actual de proceso de impresicn

Nota: Girar el mando durante la impresicn cambiar&el avance en tiempo real.

L 44-8° @ 22/0°

=28 Y 208 2 38
n180% SD-—=% 0——i-
MeCreator 2 readd.

Presionar el mando para entrar en un ment
1. Preparar: Preparar el trabajo antes de imprimir
2. Control: Ajuste de los paranetros de temperatura y movimiento de la impresora

3. Visualizacién de estado de la tarjeta SD

28



SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

Info =creen
*Prerare
Control
Mo SD card

Principales funciones del menu “Prepare”:

1. Desactivar motores: desbloguear el motor para que puedas moverlos libremente.

2. Auto posicidn: el retorno automdico de cada eje

3. Precalentado PLA: precalentar manualmente el semillero y la extrusora antes de imprimir PLA
4. Precalentado ABS: precalentar manualmente la estufa y la extrusora antes de imprimir ABS

5. Mueva el eje: mueva manualmente cada eje y cada extrusora

Main *
Disable =terpers

»Auto home
Set. home offsets

29
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Set. home offsets
*Preheat. PLA *
Freheat. ABS =
Cooldown

Preheat ABS *
Cooldown

Switch rower off
Move axis >

Principales funciones del menu “control”:

1. Temperature: Usted puede cambiar la temperatura de la cama y la extrusora en tiempo real en proceso de

impresidn. Mientras tanto, puede ajustar la temperatura de precalentado del PLA y del ABS.

2. Motion: ajuste de los paranetros de movimiento en el firmware. Necesita elegir almacenar memoria para

guardar después de alterar el ajuste.

3. Almacenar memoria: para guardar los paranetros alterados.
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X

Temrerature
*Motion

Filament
Store memord

Para informacic detallada, lea la siguiente introduccicn de las pruebas de funcidan.

5.2.2 Usar la pantalla para probar los motores

Después de entender las funciones de la pantalla LCD, presione el bot& de la pantalla LCD para entrar en el
submenuy elija

Prepare :

Info screen
*Prerare

Contraol
Mo S0 card

Seleccione “Auto home” para reposicionar los motores
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Main
Disable sterrers

Auto home
Set home offsets

Si quieres mover el motor, elige“Move axis” :

Preheat. ABS +
Cooldown

Switch rower off
Move axis +

Elegir“Move 1mm” :

Nota: sdo 10 mm y 1 mm estén disponibles para la impresora, y 0,1 mm no vdido. Le recomendamos que

utilice mover 1 mm para probar cada eje.
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i
I
|I||]| il

m i
()
X

(n)
m
m
M|

Prerare
Mowe 18mm

*Move 1mm
Mowe B, 1mm

Elija el eje que necesita mover: “Move X /Y / Z | E”. Girar el boton puede hacer que cada eje se mueva.

Mowve *
Move %
Move Z
sExtruder

Después de probar cada eje, si desea desbloquear los motores, seleccione “Prepare> Disable steppers”:

Main
sDizable steprpers

Auto home
Set. home offsets
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5.3.3 Prueba de luz LED
Puede controlar la luz LED en el controlador LCD. Pero no puedes controlar la fuerza de la luz aqu

Mecreator 2
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6.Calibrado de la plataforma de construccicn

Antes de imprimir, compruebe si la trayectoria de movimiento de la extrusora es paralela al calor o no, lo
que se denomina nivelacidn. Necesitamos asegurarnos de que las distancias de la boquilla de la extrusora a
las cuatro esquinas de la placa son las mismas, y sdo de esta manera podemos obtener una buena calidad de

impresian.

Puede comprobar el nivel de la plataforma calentada con un trozo de papel para comprobar el espacio debajo
de la boquilla. Es mejor hacer esto con la plataforma calentada para dar cuenta de cualquier cambio debido a

la expansidn.

Coloque el papel debajo de la boquilla cerca de uno de los tornillos delanteros y levante la cama 1mm a la
vez usando los controles manuales en la interfaz de software mientras desliza el papel hacia adelante y hacia
atr&. Deténgase cuando sienta que la boquilla empieza a agarrar un poco.

Mire el v dlecaqu I

35


https://youtu.be/7EzseW0D1RE

SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

L
I
I | il

()

m

m
m|
m i
()

-

Mueva la boquilla al otro tornillo delantero y ajuste el tornillo hasta obtener la misma cantidad de friccicn

que se sintiGcon la primera. A continuacidn, ajuste el tornillo posterior de la misma manera.
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Una vez que haya ajustado cada uno de los tres tornillos, vuelva a revisar cada uno de ellos, ya que ajustar
un tornillo puede afectar a otro. Usted no deber & tener que ir alrededor de la cama m& de dos veces.

El efecto de impresicn adecuado de la primera capa deber & ser como el siguiente:
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7 Ajustes del Slic3r

Hasta ahora podemos empezar a imprimir. Pero para conseguir un mejor efecto, necesitamos fijar los

paranetros del modelado tales como el diametro del filamento, velocidad, altura de la capa. Abra el software

de corte, slic3r, que viene con Repetier host. Se muestra como se indica a continuacian:

@ © ®

Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

||:I]:-ject Flacemend EShCEI’E Frint Freview I Manual Contrel I 1] C:ard.|

D> Slice with Slic3r

Slicer:  [Sliedr v | [ gfManager

»

|[ 43 Configuration —

Print Setting: [Me creator? -

Printer Settings: [Me areator? "’]

RHlament settings:

Extruder 1: [Me creator? "’]

Aparecerala siguiente interfaz:
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File Window Help
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Print Settings | Filament Settings | Printer Settings

’Me creatord

EE]

@l Layers and perimeters
7 Infill

Layer height

Layer height:

Skirt and brim

d Support material
&) Speed

\E” Multiple Extruders
é}’ Advanced

2 Output opticns
| Motes

First layer height:

Wertical shells
Perimeters: = (minimum})
Spiral vase:
Harizontal shells

Solid layers:

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:

Avoid crossing perimeters:
Detect thin walls:

Detect bridging perimeters:

Advanced

Seam position:

External perimeters first:

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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7.1 Ajustes de impresicn

Establezca la altura y la altura de la capa de la primera capa en la opcicn Configuracidn de impresidn. La
altura de la capa de Me Creator 2 puede estar entre 0,05-0,3 mm. Teniendo en cuenta la precisicn y la
velocidad, 0.2 mm es el m& adecuado. Establezca la altura de la primera capa de 0,35 mm de forma

predeterminada.

r = = ™
H { —
% Stics - . - - - - Lo o

File Window Help

Print Settingsll Filament Settings | Printer Settings

’Me creatord ']E@ Layer height
i Layers and perimeters I Layer height: 0.2 mrm
~ Infill ] .
First | height: 0.35 %
@) Skirt and brim et ayerned e

‘._nl Support material

(o) Speed Vertical shells

" Multiple Extruders

J:’Advanced Perimeters: = (minimum)
2 Output opticns Spiral vase:

.| Motes

Harizontal shells

*

Solid layers: = Bottom: 3
Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:
Avoid crossing perimeters:
Detect thin walls:

Detect bridging perimeters:

Advanced

Seam positicn: Aligned =

DI EEOR 3 H w

External perimeters first:

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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Puede configurar la velocidad de impresicn aqu 1

F IEI B
i —
- R - - - - e
File Window Help
Print Settings IFiIament Settings | Printer Settings
’Me creator2 ']E@ Speed for print moves -
; Layers and perimeters Perimeters: 45| mmy's
o Infill
é Snkilrt and brim Small perimeters: 15 mimys or %
“| Support material External perimeters: 45 mimys or %
Infill: 50 s
W Muiltiple Edruders Solid infill: 45 mm/s or %
,_/’r:’ Adwvanced o
= Output options Top solid infill: 45 mmy's or %
| Motes Support material: 45 mm,/s
Suppert matenal interface: 100% mmy's or % A
Bridges: 40 mmy's 1
Gap fill: 20 mmy's
Speed for nen-print moves
Travel: 120 mm/s
Modifiers
First layer speed: 30 mmy's or % i
Acceleration control (advanced)
Perimeters: 0 mm/s*
Infill: 0 mm/s*
Bridge: 0 mmy's*
Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

7.2 Ajustes del filamento

Ajuste el diametro del filamento y la temperatura de impresion en la seccion “Filament settings”. Aqui
usamos 1.75mm PLA. Por lo general, la temperatura de la cabeza de impresicn es de 195-210 C, la
temperatura de la cama es de 60-70 ‘C. Aqu Tlos fijamos como 200 C y 65 “C. Si utiliza filamento de ABS,
la temperatura recomendada del cabezal de impresicn es de 230-240 “C (para la temperatura real, consulte

los datos de la fabricacién de filamentos) y 90-110 °C para la cama caliente.
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Usted puede necesitar utilizar pegamento en la cama caliente cuando la impresicnh con ABS, que puede

ayudar efectivamente a la primera capa se adhieren a la plataforma y evitar deformacicn.

- —
% Slic3r P — - - - - - e
File Window Help
| Print Settingﬂ Filament Settings | Printer Settings
[Me creator? ']E@ Filament
Filament Color: E
j Cooling Diameter: 1.5 mm
Extrusion multiplier: 1
Termperature (°C)
Extruden: First layer: 200 = Other layers: P00 =
Bed: First layer: 65 = Other layers: 65 = I
4« ] | b
Version 1.29 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

7.3 Ajustes de la impresora
Configure la forma y el tamafp de la cama y el nimero de extrusores en la opcién Configuracidn de
impresora> General.

Forma de la cama:
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s Slic3r R p— . - - - |._.—.':' |
File  Window Help
| Print Settings | Filament Settings | Printer Settings |
[ME creator2 ']E@ Size and coordinates =

General 1
- - "
s Custom G-code Bed shape: 2 opSet...
' Bstruderl
0 men
Z offset: I
-
Bed Shape (S
Shape
Rectangular "l
Settings E
_— _ .
Size: w 160y 160 3
Origin: w0 y: 0
Firmware
G-code flavor: RepRap (Marlin/Sprinter/Repetier) ~ |
Advanced

Usze relative E distances:

Usze firmware retraction:

Oooo

Use volumetric E:

Version 1.29 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

43



SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

NUmero de extrusores: 1

% Slic3r
File Window Help

———————— —

e -

| Print Settings | Filament Settings | Printer Settings |

[Me creator2

MIEE]

l[ﬁ] General I

7 Custom G-code
F Extruderl

Size and coordinates

Bed shape:

7 offset:

Capabilities

Extruders:

OctoPrint upload
Host or IP:

APL Key:

Firmware

G-code flavor:

Advanced

Use relative E distances:
Use firmware retraction:

Use volumetric E:

Browse... Test

[F‘.epﬂap (Marlin/Sprinter/Repetier] ~

oo

m

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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Al mismo tiempo, ajuste el diametro del cabezal de impresién como 0,4 mm (Introduzca el diametro real de

Su impresora)

i —
§5||c3r P — . - - - - 8
File Window Help
| Print Settings | Filament Settingsl Printer Settingsn
[Me creator2 V]B@ Size
(=) General Mozzle diameter: 04 mm
& Custom G-code
" Extruderl
Position (for multi-extruder printers)
Extruder offset: w0 y: 0 mm
I
Retraction
Length: 3 mm (zero to disable)
Lift 0 mm
Speed: 40 = mm/fs
Extra length on restart: 0 mm
Minimurmn travel after retraction: 2 mm
Retract on layer change:
Wipe while retracting: 0
Retraction when tool is disabled (advanced settings for multi-extruder setups)
Length: 10 mm (zero to disable)
Extra length on restart: 0 mm
Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

7.4 Otros parametros

A excepcidn de los ajustes anteriores, los parametros como la velocidad también son importantes para el
efecto de impresidn, lo que requiere su largo tiempo con la experiencia de la impresién 3D. Aqu tle damos
un ajuste de referencia, por favor descargue el archivo adjunto config.ini. Puede importarlo en slic3r de

acuerdo con los siguientes pasos.

Nota: la configuracicn usa filamento PLA de 1,75 mm y didanmetro de boquilla de 0,4 mm, y se corta con
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motor slic3r que estaincorporado en Repetier host 1.6.0.

Abraslic3r>File>Load Config :

- -

G slicar (=] E s
File | Window Help

Load Config... Ctrl+L

Export Config... Ctrl+E

Load Config Bundle...

Export Config Bundle... 0.2 mm

. . 0.35 %

Quick Slice... Ctrl+U mm er

Quick Slice and Save As... Ctrl+Alt+U

Repeat Last Quick Slice Ctrl+Shift+U

Slice to SVG... Ctrl+G = (minimum)

Repair STL file...

Preferences... Ctrl+,

Quit

SO TayersT = Bottom: 3

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:
Avoid crossing perimeters:
Detect thin walls:

Detect bridging perimeters:

Advanced

Seam position: Aligned ~

External perimeters first:

DI EEOE TE;' O «

Directo al archivoMe creator2 PLA config.iniy orelo.
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r - — — =T =
ﬁ Shc3r BPppp— s - - o . | = |
File Window Help
Print Settingd § Select configuration to load: M
Me creatoi e
v|- Desktop » - | 3 | | Search Desktop el |
/@l Layers ] —
77 1nfill Organize - MNew folder # - M @
Skirt an ) - S
| suppot 0 Favorites — el Libraries
() Speed Ml Desktop A Adrninistrator
¥ Multipl i Downloads 18 Computer
& Advang "5l Recent Places € Network
& Outpuff | AccessPortl37
.| Motes . -
= -l Libraries | config.ini
@ Documents - 1 GTM32
o Music 1 | Marlin-DUE-Marlin_v1
[&] Pictures | MeCreator2
Subversion | RKMB_GT2560_G25.5aionx
E Videos L SolidWorks prgs
ol RETE i stl
| EE
18 Computer B {HE05TL
a Local Disk (C3) |.&| Me creator2 PLA config.ini
a Local Disk (D:)
—a Local Disk (B} 7
File name: Me creator? PLA config.ini v [INI files *.ini V]
I Open |v ’ Cancel l
Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Después de importar el archivo config.ini. Haga clic en el botén Guardar para cambiar el nombre y guardar.

Haz clic para guardar en la pestaiia“Print Settings”:

Nota: godos los tres ajustes deben guardarse a su vez!
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[ % Slic3r

(=@ = |

File Window Help

Print Settings |[Filament Settings | Printer Settings|
[Me creator2 PLA config, vI]E I Extrusion width
" |

/@l Layers and h 03

7 Infil Save preset S i

Skirt and b ] )

ml 5 Save print settings as: 03

upport ma

() Speed Me creator2 PLA config - 0

' Multiple Ex oK | Cancel | 0B

Lﬁ!’ Advanced

06
z Output opt

| Motes Top solid infill: 045
Support material: 0.6
Owverlap
Infill/perimeters overlap: 15%
Flow
Bridge flow ratio: 11
Other
XY Size Compensation: 0
Threads: 2
Resolution: 0

mm or % (leave 0 for auto)

mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)

mm or %

mm

1]

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Haz clic para guardar en la pestana“Filament Settings”:
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g slic3r (=[8] = |
File Window Help
| Print Seﬁingsl Filament Settings IPlinter Settings

[Me creator2 PLA config, V@ Filament
. Cooling . 1]"5— -
Save preset 1—
Save filament settings as:
Me creator? PLA config
oK Cancel e
I ] ’ nee First layer: 200 %D‘ther layers: 200 %
o First layer: 65 %D‘ther layers: 65 %
<| m .

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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Haz clic para guardar en la pestar®a “Printer Settings”:

(g sicar =[@] =

File Window Help

| Print Settings | Filament Settings| Printer Settings

[Me creator2 PLA config, ) ]E

(=) General
7 Custom G-code

¥ Extrud,

Size and coordinates =

Bed shape: oiSet..

Save preset g

Save printer settings as:

Me creator2 PLA config -

oK [ Gancel ]

—

) =]
Extruders: 1 =

m

OctoPrint upload

Host or IP: Test

APL Key:

Firmware

G-code flavor [ RepRap (Marlin/Sprinter/Repetier) ~

Advanced

Use relative E distances:

Use firmware retraction:

oo

Use volumetric E:

»

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Mirael vieo aqui

50


https://youtu.be/P7hVtN5-2cE

SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

m i
()
-

8Empezar a imprimir

Hasta ahora el trabajo de preparacicn estaterminado. El siguiente paso es cargar el modelo, cortar e
imprimir.

El formato de archivo del archivo de modelo para la impresora 3D suele ser .stl. Me creator2 soporta el
siguiente formato de archivo: STL, 3ds, obj, mf, dae, G-code. Puede descargar modelos en Internet para

imprimir. Por supuesto, tambié puede disefar sus propios modelos creativos para la impresién. Aqu ise

imprime un soporte pequefd de teléono con forma de elefante. Puede encontrar el archivo .stl en la carpeta

que descargo antes: “Elephant_Phone_Holder_Solid.stl”

8.1 Cargar el diseip 3D

Haga clic en el boton “load” en la interfaz principal del host Repetier, elija el archivo y abralo.
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Ey F.epetlir- Host V]..EI] - .EIE|:23nt.Ph‘:£e_H?Ider_Solld_.stl

(=3 = ]

Disconnected: Me creator 2

Object is ncon-manifold.
Analysing finished.

Slicing may produce wrong results. Flease repair cbhbject file first.

- - - - -
File  View Config Printer Tools Help
OB @ @ @
Connect | Load Toggle Log  Show Filament  Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop
3D View UL m &L Slicer I M an ontrol | 5D Card
Q x
Kill Slicing
Organize « Mew folder g o« [ @
==
¥ Favorites - Libraries | SolidWorks 374 i
Q B Desktop A Administrator st i
& Downloads 1% Computer K ElH M .~
Q & Recent Places i Network o SEFEHHSTL | _
|| AccessPortl37 [J/ Elephant_Phone_Holder__Solid_stl | |
@ = Libraries . config.ini T/ SPoBTHeTaerST _ r
@ Documents 1) GTM32 I
ﬁ J‘, Music 1 Low_Poly_T-rex
=] Pictures 1 Marlin-DUE-Marlin_v1 L4
@ Subwersion 1 MeCreator2
B videos | RKMB_GT2560_G25.5aionx
Z/ =l RETE i
File name: Elephant_Phone_Holder_Solid_st = [GCDdEﬂD-F“‘S (".gcode™.gco; ']
I Open |vl [ Cancel l
Al o0 i
Show in Log! - S LE z - Yhuto o : ar Loz A Copy

Idle |
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ST R— o 3 B
O RepetrHoa V160 Eeptani Prene Holier Sl m mmw [=1E

File  View Config Printer Tools Help

O RB». .1 ¢ ®@ @ W @ ®

Disconnect  Load  StartPrint  Kill Print Toggle Log Show Filament Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

Object Flacement |Slicer IPrint Preview I Manual Contrel ISD Card|
] [ 1 1] i
[ 1 1 | 1
=) IO A Ak
Object Group 3

@ Elephant Fhone Holder  Solid_

30 View |Temperature Curve

NRNALRO O P Q)

@Commands  OInfoz OWarnings OQFrrors  @ACE Ohuto Scroll i Clear Leg EaCopy

echo:fctive Extruder: 0 - I
Begin file list

Show in Log:

Extruder: 23.0°C/Off Bed: 23.2°C/Off 3 Command Waiting | "

Connected: Me creator 2

8.2 Modelado

Puede utilizar el bot& siguiente para agrandar, encoger o girar.
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Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

[
If

MM

|

()
m
m
m||
_||
mu
()
X

Object Flacement |Slicer I Frint Frewiew |M9.nual Control |SD Card|

RO QL Pla A
Scale Object B
E-p-lﬂcale to Masimum ‘

o1 ‘
r [ a
| ‘ Bezet ‘

z:|1
L - & @

Después de ajustar el tamaf, elija los paranetros de corte que se importaron antes en la ventana de corte y

haga clic en “Slice”.

54



H SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

GEEETECH

- -
e . i =
[ Repstier Host V1.60 - Elephant Phone Holder_Solid_stl - -lreL!' - *
File  View Config Printer Tools Help
O B> .0 ¥ ®©@ @ w © ®
Disconnect  Load  StartPrint  Kill Print ToggleLog Show Filament  Show Travel Printer Settings  Easy Mode Emergency Stop
3D View |Temperature Curve Object Placement | Slicer |Pr:i.nt Preview I Manual Contrel ISII Card|
:|: P> Slice with Slic3r |2 Kill Slicing
% Elicer: [Slic3r v][ £ Nanager ]
-
Q I £ Configuration l — I
FPrint Setting: [Me creator? PLA config V] i
Q Printer Settings: [He creator? FLA config v]
g Filament settings: = I
Extruder 1: [Me creator? FLA config '] I
L |9
g Owerride Sliedr Settings
// | Copy Frint Settings to Override I
I:‘ Enable Support
Enable Cooling
e
e
Tk GTTI P 2
Show in Log: (@Commands  OInfos  Ofarnings OFrrors  @ACE Qinto Scroll il Clear Log @Cop}'
Starting cbject analyser ... - |
Locp Edges:1
Highly Cecnnected Edges:3
Object is non-manifold. 5licing may produce wrong results. Please repair object file first. I:l

Analysing finished.

=

Connected: Me creator 2

Extruder: 22.7°C/Off Bed: 22.6°C/Off

Idle |

Ahora se genera el archivo .gcode que puede ser reconocido por la impresora.
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G Repetier-Host V16,0 - Elephant_Phone_Holder_Solid_ - a i. ._.

- - E@u

File View Config Printer Tools

O =5 » .0 ¢

Help

@® @

@ Q@ ®

Show Travel Moves
@ Show complete Code
) Show Single Layer

) Show Layer Range

First Layer

Last Layer

Disconnect  Load  StartPrint  Kill Print Toggle Log Show Filament Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop
30 View |Temperature Curve |El'bject Placement I Slicerl Print Preview |Ha.nual Control ISD Card|

(> Print = Edit G-Code =

; = Save to File | [®  save for SD Print |
Printing Statistics
Q Estimated Printing Time: Th:49m:59s
Layer Count: 149

Q Total Lines: 71842
@ Filament needed: 10193 mm =
ﬁ Visualization

@Commands  OInfoz OWarnings OQFrrors  @ACE Ohuto Scroll

<51lic3r> Done. Process took O minutes and 4.114 seconds
<51lic3r> Filament reguired: 10192.9mm (24.5cm3)

Show in Log:

i Clear Leg

£F]Copy

Connected: Me creator 2 Extruder: 22.2°C/Off Bed: 22.5°C/0Off

Haz clic en el boton “print” y empieze a imprimir.
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File  View Config Printer Tools Help

O Brp|ln ¢ @ @ W @ ®

Disconnect  Load | StartPrint] Kill Print Toggle Log Show Filament Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

30 View |Temperature Curve |El'bject Placement I Slicerl Print Preview |Ha.nual Control ISD Card|
» Print [[E EditG-Code
= Save to File | [®  save for SD Print

.

Q

NAW®O D4 Q

Printing Statistics
Estimated Printing Time: 1h:49m:59s
Layer Count: 149

Total Lines: 71842
Filament needed: 10193 mm

Visualization
Show Travel Moves
@ Show complete Code
) Show Single Layer
) Show Layer Range
First Layer

Last Layer

Show in Log:  @Cemmands  OInfos OWarnings QFrrors  @4ACE Ohuto Scroll i Clear Leg faCopy

<51lic3r> Done. Process took O minutes and 4.114 seconds
<51lic3r> Filament reguired: 10192.9mm (24.5cm3)

Connected: Me creator 2 Extruder: 22.2°C/Off Bed: 22.5°C/0Off

8.3 Imprimir con una tarjeta SD

Si desea utilizar la tarjeta SD para imprimir, podemos guardar el archivo g.code en la tarjeta SD para la
impresidn.

Nota: la impresora sdo puede reconocer el archivo .gcode, y no se puede poner en ninguna carpeta!

8.3.1 Guardar

Haga clic en Guardar en archivo y elija el botén Guardar en el cuadro de didogo. Elija la ruta de ahorro y

genere el archivo g.code que se puede utilizar para imprimir con tarjeta SD.
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F —
'm’ Repetier-Host V1.6.0 - Elephant_Phone_Holder__Solid_ o =2

E

]

gg '

File  View Config Printer Tools Help

O B ». S ® @ W @ ®

Disconnect  Load Start Print  Kill Print Toggle Log Show Filament Show Trawvel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

30 View |Temperature Curve

|El'bject Placement I Slicerl Print Preview |Ha.nual Control ISD Card|

[ Print 1 B Edit G-Code

=

= Save to File ]l[lg] Save for SD Print

m

S5)
- | g | Ljs:r:r" Desktop 2 |
- = - =
Organize v Mew folder Refresh "Desktop” h = - (7]
= Documents * | Name Date maodified Type =
J‘! Music .
. AccessPortl37 2016-02-20 16:09 File fol
[&=| Pictures . ; :
) . config.ini 2016-03-18 219 File fol
gﬂ Subversion | . E
& vid , GTM32 2016-03-14 14:17 File fol =
ideos
_‘] F=Ts . Low_Poly_T-rex 2016-03-2511:39 File fol
= 3 . Marlin-DUE-Marlin_v1 2016-03-23 9:23 File fol
N . MeCreator2 2016-03-23 15:09 File fol
18 Computer 3 . . .
& Local Disk (C) . RKMB_GT2560_G25.5aicnx 2015-10-21 16:27 File fol
-y Local Disk (C:
- e ) SolidWorks 32 2016-03-24 13:24 File fol «
= Iocal :sl E, 1 (e | = | S |
File narmes -~ |
Save as type: [GCode (".gcode) - v]
Show in Log:  (@C
11:50:31.857
11:50:31.858 £ Hide Folders 3 [ save J [ Cancel l

Connected: Me creatol

8.3.3 Imprimir
Inserte la tarjeta SD en la impresora, elija el archivo .gcode correspondiente para imprimir.

Pulse el mando de la pantalla LCD, ingrese al menu principal y elija “Print form SD”.

Elija el archivo g.code correspondiente para comenzar a imprimir.
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Main
»Elerhant. _Fhone_Hold
nlthers
= S
Calentado

N204-280° O 57-55¢

¥ 8y o Z B8
R180% SD———% @-=i==
Bed Heating...

N282-200° O 56-55°
SaraEyuEg =8 R
R10B%: Sh-——%Xla=
Heating done

Empezara a imprimir automé&icamente despué de haberse calentado.
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9 FAQ

Si tienes algtn problema a la hora de usar la impresora, puedes Visitarhttp://www.geeetech.com/forum/Hay

informacicn detallada en el fGum. Las preguntas m& frecuentes son las siguientes:
9.1 Como cargar el software

9.1.1cargar el software en Win7 OS

Para cargar el firmware, necesitamos las siguientes herramientas:

1. Arduino IDE
Se recomienda Arduinol.0.1, y puede descargarlo aqu 1

http://www.geeetech.com/wiki/images/a/a2/Arduino-1.0.1-windows.zip

2. el firmware de la impresora

Me Creator utiliza la tarjeta controladora GT2560. Descargue el firmware de Me Creator2 aqu ¥

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=20&t=17046

Después de descargar Arduino y el firmware, puede cargar el firmware. Primero conecte la impresora y la
computadora con el cable USB, luego abra el software arduinol.0.1 para cargar el firmware. Elija la tarjeta

de control correspondiente y el puerto COM, y haga clic en el botén de carga para cargar el firmware.
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File Edit Sketch Tools Help

° Llpload

F == ot - S

FE.
Beprap firmware baszed on Sprinter and gzrbl.
Copyright (C) 2011 Camiel Gubbels / Erik wan der Zalm

Thiz program iz free software: wou can redistribute it andfor modify
it under the terms of the GHU General Public License as published by
the Free Zoftware Foundation, either wersion 3 of the Licensze, or

[at wour option) any later wversion.

This program 1z distributed in the hope that 1t wi1ll be useful,
but WITHOUT AHY WAREAWTY, without even the implied warranty of
MEECHAWTAETLITY or FITHESZS FOR A& PARTICULAR FURFOSE. See the
GHII General Public Licensze for more details.

Tou should hawve receiwed a2 copy of the GHU General Fubliec Licensze

W | i1t T~ il Pk BT IS o

-
i | 1] [

Arduing Mega 2560 aor Mega ADK on COMIZ

Para informacicn detallada del proceso, vaya a:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17181

9.1.2 cargar el software enMac OS

La forma de instalar el controlador y cargar el firmware en Mac OS es similar a la del sistema operativo
Windows 7. Para obtener un méodo detallado, consulte este enlace:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=21&p=27952#p27952
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9.2 Cambiar la direccién de los motores

En la ficha “configuration.h” del firmware, busque los siguientes codigos. Cambie la verdad del eje
correspondiente en false o false en true, y guarde el firmware y cargue en la impresora. (Debido a que no
sabe que el firmware que ha cargado la placa de control es verdadero o falso, puede ser necesario cargar
ambos parametros).

#define INVERT _X_DIR true

#define INVERT_Y_DIR false
#define INVERT_Z DIR true

#define INVERT_EO_DIR false

i B
Marlin | Arduino 1.0.1 8 “ -l E@g

File Edit Sketch Tools Help

Canfiguration.h

£ Dizables axis when it' s mot being used. -
#define DISABLE X fal=e

#define DISABLE ¥ fal=e

#define DISABIE 7 false

#define DISARLE_E falze /F For all extruders

#define DISABLE IWACTIVE EXTEULER true //dizable only inactive extrud

#define IHVERT X DIR true £ for Mendel =et to false, for Orcafset
_T_DIR true 7f tor Mendel =set to true, for Oreca set
#define INVERT Z_DIR falze £ for Mendel set to falze, for Orca s
#define INVERT_EO_DIR true )/ for direct drive extruder +3 =zet to f
l #define IHVERT _E1_DIE fal=e Ff for direct drive extruder w9 set to
#define INVERT E2_DIR fal=e /f for direct driwe extruder +9 zet to

¢ EWDSTOF SETTINGS:

£ Sete divertion of end=tans when hamines: 1=Ma¥ —1=MTH
4 | 1 | 3

Arduino Mega 25 ar bdega AD

Para un mé&odo detallado, vaya a:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17037
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9.3 Los motores no funcionan

Si el motor de un eje no tiene respuesta o no puede funcionar normalmente (el extrusor puede funcionar
cuando estapor encima de 170 “C), debe comprobar si el motor, la tarjeta accionada por motor o la tensicn
de este eje pueden trabajar normalmente o no. Mientras tanto, usted necesita asegurarse de que el
rodamiento estadafado o no, si la varilla estadoblada o no, si la tensicn de la correa es normal o no, si cada
eje estainstalado correctamente o no. Para obtener soluciones detalladas, consulte:

http://www.qgeeetech.com/forum/viewtopic.php?f=17&t=17038

9.4 El extrusor no funciona o no sale fluido

Cuando usted estaprobando la extrusora, asegUrese de que la temperatura es m& de 170 ‘C. Si usted
encuentra que la extrusora no funciona o la extrusicn no es fluida, o hay ruido de clic, es necesario
comprobar el motor o limpiar el barril y la boquilla de la extrusora. Para un mé&odo detallado, consulte:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=19&t=17097

9.50ptimizacidn de la calidad de impresicn

Si hay problemas como el encordado, el borde deformado, la primera capa que no se adhiere a la cama y la
mala calidad de la superficie, puede consultar el siguiente enlace para realizar el ajuste de los paranetros:

http://www.qgeeetech.com/forum/viewtopic.php?f=26&t=17183
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Especificaciones

Especificaciones de impresicn:

Tecnolog B de impresicn: FDM

Volumen de la estructura: 160x160x160mm

Precisian de la impresidn: 0.05mm

Velocidad de impresicn: 60-80mm /s

Precisicn de posicionamiento: X/ Y: 0.05mm. Z: 0,02 mm
Dianetro del filamento: didnetro de la boquilla de 1.75mm: 0.4mm

Tipo de filamento: ABS / PLA / PLA flexible / pol imero de madera

Software:

Sistema operativo: Windows / Mac / Linux
Software de control: Repetier-Host, Printrun
Software de modelado: Slic3r, Cura-engine

Formato de archivo: .STL, 3ds, obj, amf, dae, G-code

Temperatura:
Temperatura m&ima de la cama calentada: aproximadamente 110 <C

Temperatura m&ima del extrusor: aproximadamente 240 <C
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Componentes elé&tricos:
Potencia de entrada: 110V-220V 360W Potencia de salida: DC24V / 15A

Conectividad: USB, tarjeta SD (soporte de impresi& independiente)

Componentes mecanicos:

Chasis: chapa metdica

Plataforma de la estructura: Placa de la aleacicn de aluminio + zona de impresicn
XYZ Varillas: resistente al desgaste, acero inoxidable y tornillo sin fin (eje 2)

Motores paso a paso: agulo de paso de 1.8 <con 1/16 micro-stepping

Dimensiones f Bicas y peso:

Dimensicn de la m&uina: 320x320x360 mm
Caja de env D Dimensicn: 460x460x410mm
M&uina Peso neto: 9.05kg

M&uina Peso del env D: 17.5kg
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Contacta con nosotros

Soporte t&nico

1. Hay muchos documentos y solucién de problemas
para Me Creator 2 en nuestro sitio web. Son buenos
recursos si usted quisiera resolver réidamente los
problemas por usted mismo
2.Si todav B no puede resolver los problemas, incluso
con la ayuda de los archivos anteriores, puede enviar
un correo electrénico a

technical@geeetech.com,le contestaremos en un

plazo de 24 horas.

Productos

Para obtener m& productos de Geeetech, visite
www.geeetech.com o env B un correo electrénico a

sales@geeetech.com

Apoyo

Con el fin de mejorar nuestros productos para
proporcionar una mejor experiencia del usuario, por
favor env B sus comentarios y sugerencias a
Rita.xiang@geeetech.cn.

Apreciaremos sus valiosas sugerencias.

66



mailto:technical@geeetech.com,
mailto:Rita.xiang@geeetech.cn

GEEETECH



